
hat dicscr I'rojektor cine Vorrichtung, die 
autoinatisch ncue Schleifen bildct und somit 
die richtige Groesse der unteren Schleife gewa- 
chrlcistct. 

I standards and recommended practices 
h 

Das Telstar-Projekt! Ein Versuch mit 
Nachrichtenubertragung [911 

Die Ausriistung und der Arbeitslauf dcs Tclstar- 
Satellits des Bell-Systems wcrden in Bezug auf 
dic Nachrichten-iibertragungsfu~iktion dcs let- 
zteren beschrieben. Die Stromkrcise tles Sat- 
ellits sind zwecks besscrer Veransrhaulichket- 
in drei Teilc zusammengefasst : Nachrichtcnii- 
bertrager, Fuhrungs- und Entsfcruungsmest- 
sytcme, sowie auch Kraftanlage. Drei Zwischen. 
systemc der Erdstelle wcrclen besrhrirbm : 
Nachrichtcnubertragung, Kichten dcr Antenna, 
sowie auch Fiihrung rind Entfernungsrncsscn. 

Bahnangaben und Ergebnisse der Vcrsuche mit 
lincarer cbertragung werdcn angcfiihrt. 

Fehlschliisse in der Farb-Densitometrie 
STANIXY A. POWERS und ORAN E. MILLER 

[971 
Diese Abhancllung criirtcrt eine Anzahl falscher 
Vorstcllungcn iiber die Konstruktion und 
Bcdicnring von Farb-Dcnsitomctern, tlcrcn 
Instandhaltung, 'i[herpriifung und die Auswer- 
tung clcr Messergebnisse. Die fundamentalen, 
optisrhen Prinzipien eines Farb-Densitorncters 
wcrdcn clarin besehricben, sowie die Bczichnng-en 
zwischcn rlicscn Farb-Dichtemessungen und 
andercn Artcn zuverlkviger Farb-Dichtemrs- 
sunKen. Die mcistvorkommendcn Missverst- 
aiidnissc und Fehlsrhliisae werclen eingchcnd 
dargelcgt und sind in Bcdienungs-, Ubcrpru 
fungs- und Instantllialtiingsfchlcr uutertcilt. 

Ein Vorschlag zur Standardisierung von 

M. W. S. BARI.OW 11041 

Fernseh-Abtastraten 

Der interkontincntale Austausrh von Fernseh- 
prograinmen erzeugt das Problem der Norm- 
enurnaendcrung. Es wird dic Umacnderung dcs 
525 Linien Systcrns in 625 Linien, oder umgck- 
rhrt ,  untersucht. Gcmeinsanie Normcn wcrden 
nur fuer das Videosignal vorgcschlagen, wae- 
hrend Kanalzwischenracume und -zuteilung, 
sowie Klang- zu Bildtraegcr Zwischenraum, wie 
bishcr bcibehaltcn wuerden. Es wiierden keine 
Aenderungcn in Empfaengcrn oder Sendern, 
und nur minimale Aenderungen in Studio- 
jicraetcn, noetig scin. Umaendcrimg des 625 
Linien Systcrns in 525 Linien wucrde eine groes- 
srre Verbesseriing cler Bildqualitsrt als das 
umgckchrte Vcrfahren ergcben. Es wird kein 
Problem mit NTSC, Iowa odcr Sccam Farb- 
systrmcn vorausgcsehm. ( U b .  FredSluckhrim) 

Proposed American Standards 
Tuo proposed standards arc published hrrr for a irial 

prriod and public approvdl. 'I'hese two proposals arr ~ictually 
revisions of PH22.34-1956, Dinirnsions for 3Smm hlotion- 
I'icture Film, BIT-1 870, and PI 122.102-1 956, 1)iiricnsioris fur 
351n1n Motion-Picture Film, CS-1870. 'l'hrsr r n  isions arc not 
technical in nature, but rncrcly editorial to clarify thr standard 
for the user. Tutorial appendixra have been added to point out 
thr reason for pitch variation in similar filin stocks. 

Comments should br addressrd to Alex E. Alden, Staff 
Enginwr, at Society Headquarters prior to April 15. If  no 
adverse criticism is received by that date, the proposals will be 
submitted to ASA Sectional Committee l'H22 for further 
processing.- B.E. , l .  

Approved American Standard 
On January 3, 1963, the American Standards Association 

approvcd the proposed revision of American Standard Specifi- 

cations for 16mm Rfultifrccjucncv 'I cst Film, Photographic 
'l'ypr, PF122.44. 'I'his standard is actually a reaffirmation of the 
tcchiiical rna~erial reflrcting only thc addition of a toltxince of 
3 1 1)cr cent for thc' reproducc film travcl rate. 

A test film in accordancc. with this standard is availahle from 
thc Socirt). 

Withdrawal of American Standard 
O n  thr same date, the Amrrican Standards Association ap- 

proved withdrawal of American Standard Sound Transmission 
of Perforated Projection Scrccns, PH22.82-1951. Notification 
of the proposed withdrawal action was publishrd in the August 
1962 .1flurnal in an attempt to canvass thr  opinion of engineers 
outside of the SMP'I'E Enginerring Committees. l ' hc  absence 
of responsc was taken as an indication that the standard is, in 
fact, outdated and unused ; conscquently, the rcconimendation 
of the SMPI'E Engineering Committees was accepted and the 
withdrawal action taken.- A.E.A. 

February 1963 Journal of the SMPTE Volume 72 109 
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