
blancas y negras, y manchas de alta luz. Una 
verdadera falla en la mdquina reveladora puede 
resultar a causa de indeseable, pero prevenible 
acumulacidn de partlculas. Ha  sido demostrado 
que un us0 correct0 del blanqueador y de la 
formulacidn qulmica en conjuncidn con un 
tratamiento adecuado despub del blanque- 
amiento podrian eliminar estos problemas. Se 
recomiendan nuevas condiciones de abasteci- 
miento del blanqueador. Ademds, se presenta 
informacidn con relaci6n al revelado a alta 
temperatura y el us0 de blanquedores especial- 
mente formulados. 

A 

standards and recommended practices 

Progreso en norms de cinta-video- 

ROBERT M. MORRIS [4881 
Un informe del ComitC 

Este informe abarca el estado actual de las 
labores del ComitC de Grabaciones de Cinta- 
Video de la SMF'TE (Sociedad de Ingenieros 
de Cinernatografla y Televisidn) y pone a1 
dia el informe de C. E. Anderson, publicado 
en junio de 1960. EstP siendo estudiado extensa- 
mente el asunto de Cnfasis previo y posterior. 
Las normas propuestas que estP considerando 
la ASA se refieren a la velocidad y a las dimen- 
siones de la cinta, a las especificaciones de la 
guia de la cinta y a las caracterlsticas de las 
grabaciones de audio. Han sido adopatas las 
prdcticas recomendadas en lo que respecta a 
niveles de modulacidn, radio y posicidn de la 
guia de vacio y especificaciones de la sefial. 
Las prlcticas concernientes a 10s empalmes de 
parche y la grabacidn de pista de control estdn en 
manos del ComitC de Normas. Una norma 
especificando las dimensiones de 10s carretes 
estd esperando la aprobacidn final y otra norma 
acerca de las dimensiones para grabacidn de 
video, de audio y de control est6 siendo revisada. 
Asimismo estd en estudio el desarrollo y per- 
feccionamiento en grabaciones a razdn de 
73 pulgadas par segundo, y tambiCn la pista 
sesgada o 10s grabadores helicoidales y las 
seiiales en color. La CCIR estd considerando 
las recomendaciones de la Sociedad con respecto 
a la adopcidn internacional de las normas. 

Netzanschlussgeriite fiir Transiator- 

R. MATCHELL, R. B. HALE und 

Die ausschliessliche Anwendung von Transistoren 

Fernsehkameras 

G. E. HAYDEN-Pi00 [4551 

vermindert betrachtlich die gesamte Leistung 
benotigt bei Fernsehkameras. Jedoch, die all- 
gemeine hohe Potentiate, sowie Abtast- und 
Fokussierungsleistungen erforderlich fur die 
4'/2' Orthikon-Rohre, stellen ganz besondere 
Probleme vor, wenn die Kamera, aus einer 
entfernter Stelle, leistungsfahig von der Kontroll- 
stelle zu ernahren ist. Diese besondere Probleme 
werden beschrieben und einige Auflosungen 
werden geqeben. (06. Alex Quiroga) 

Optische Messungen am Telstar-Nachri- 
chten-satehiten zur Bestimmung der 
Orientierung der Drallachse sowie der 
Drallgeschwindigkeit 

J. S. COURTNEY-PRATT, J. W. MCLAUOH- 

Am Telstar-Satelliten wurden ein Planarspiegel 
und zwei Facettenspiegel angebracht. Ein 
photoelektrisches Fernrohr wurde auf einem 
Radar-Antennensockel montiert. Die erfor- 
derlichen Registriergerate wurden gebaut. Das 
photoelektrische Cassegrain-Fernrohr mit einem 
Objektivdurchmesser von 30 cm konnte nach 
einer auf Magnetband registrierten Bahnvor- 
ausberechnung direkt auf den Satelliten gerichtet 
werden, und es war gelegentlich moglich, die 
Richtgenauigkeit durch Einstellung auf den 
vom Satelliten gesendeten Mikrowellcnstrahl 
oder durch Korrekturen auf Grund von visueller 
Beobachtung mit anderen Fernrohren mit bis 
zu 15 cm Objektivdurchmesser zu verbessern. 
Es war moglich, die von den am Telstar ange- 
brachten Spiegeln reflektierten Sonnenlicht- 
blitze auf Schragentfernungen bis zu 6000 km 
wahrzunehmen. Aus gepaarten Beobachtungen 
dieser Art oder durch Kombination dieser 
Beobachtungswerte mit Fernmessdaten von den 
Sonnensensoren des Satelliten konnte die 
Orientierung der Drallachse des Telstar be- 
stimmt werden und ihre zeitliche Anderung 
un tersucht werden . Diese nor male Prtlzession 
der Drallachse ergibt sich hauptdchlich aus 
dem Zusammenwirken des magnetischen Rest- 
moments des Satelliten mit dem Magnetfeld der 
Erde. Auch war es mtiglich, zu ermitteln, was 
fur Bewegungen die Drallachse bei Betatigung 
der Drehmomentspule ausfiihrte. 

Die Drallgeschwindigkeit des Satelliten wwie 
ihre zeitliche Abnahme wurden gemessen. Die 
Drallgeschwindigkeit wird in etwa 750 Tagen 
auf 1 /10 ihres ursprunglichen Wertes gesunken 
sein. 

Die Sonnenblitze wurden photographisch 
festgehalten, und es wird gegenwiirtig untersucht, 
ob es durchfuhrbar ist, eine prtlzise photoele- 

LIN und J. H. HETT [462 1 

ktrisrhe Erfassung der Auftrittszeit der Blitze 
mit einer hochpriizisen photographischen Beo- 
bachtung der Momentanposi tion des Satelliten 
relativ zum Fixsternhintergrund zu verbinden. 

Das Schwefelsaure-Kaliumbichromat- 
Bleichbad im Schwarz-Weiss Umkehr- 
verfahren 

J. W. ZUIDEMA [4851 
Obwohl das Bleichbad eine relativ einfache 
Funktion hat, kann es doch in der Entwicklung 
von schwarzweissen Umkehrfilmen zahlreiche 
praktische Schwierigkeiten verursachen, wie 
z.b., Silberbehaltung, schwarz-weisse Flecken 
und Verfarbung der Lichtfeldstellen. Versagen 
von automatischen Entwirklungsanlagen kann 
durch unerwiinschte, aber durchaus vermeid- 
bare Sinkstoffablagerung hervorgerufen werden. 
Es ist erwiescn, dass diese Schwierigkeiten durch 
fehlerfreie Anwendung des Bleichbades und der 
chemischen Zusammensetzung sowie durch 
ausreichende Nachbehandlung vermieden wer- 
den konnen. Neue ErganzungsverhHltnisse fur 
das Bleichbad werden empfohlen. Ausserdem 
sind Unterweisungen in Bezug auf Entwicklung 
bei hohercr Temperatur und Gebrauch von 
besonders zusammengesetzten Bleichbadern an- 
gegeben. 

Fortschritte in Videobandnormung : 
Ein Komiteebericht 

ROBERT M. MORRIS [4881 
Der Bericht gibt einen fiberblick uber den 
gegenwartigen Arbeitsstatus des SMFTE-Kom- 
itees fur Videobandaufnahmen und bringt den 
Bericht von C. E. Anderson vom Juni 1960 auf 
den heutigen Stand. Vor- und Nachentzer- 
rungen werden eingehend untersucht. Die dem 
ASA vorgeschlagenen Normen.betreRen Bandge- 
schwindigkeit und Abmasse, Bandvorspanndaten 
und Eigenschaften von Audioaufnahmen. Die 
vorgeschlagenen Methoden fur Modulation- 
spegel, Vacuumfuhrungsradius und Lage, und 
Signaldaten werden adoptiert. Methoden fur 
Bandklebungen und Kontrollaufnahmen sind 
in den Handen des Standardkomitees. Die 
Norm fur Spulenabmessungen steht kurz vor 
der Adoption und Normen fur Abmessungen von 
Video- und Audiokontrollaufnahmen sind unter 
Betrachtung. Entwicklungen fur 7 3  Zoll/Sek.- 
Aufnahmen, Schragspur oder Helicalrecorder, 
und Farbaufnahmen werden zur Zeit untersucht. 
Die CCIR betrachtet die SMF'TE-Vorschlage 
mit Hinblick auf International-Normung. 

Approved American Standards 
On March 28, 1963 the American Standards Association 

approved the following group of three proposed revisions of 
American Standards and three proposed American Standards: 
PH22.57, Specifications of l6mm Buzz-Track Test Film, 
Photographic Type; PH22.88, Dimensions of Magnetic Strip- 
ing of Smm Motion-Picture Film, Perforated 1R-1500, and 
PH22.101, Dimensions of Magnetic Striping of 16mm Motion- 
Picture Film, Perforated 2R-3000, are all reaffirmations of 
earlier issues differing only in a minor editorial manner. 
PH22.133, Screen Luminance and Viewing Conditions for 
35mm Review Rooms, is a new companion standard to PH- 
22.124 for 35mm projection dealing specifically with review 

rooms. It should be pointed out that for the first time the 
color temperature of the light reflected from the screen is 
specified. PH2%.132, Specifications of l6mm 400-Cycle Signal 
Level Test Film, Perforated IR-3000, Magnetic Types, is an 
addition to the set of test film standards covering the test 
materials currently supplied by the SMPTE. 
PH22.136, Dimensions of Magnetic Striping of 16mm Motion- 
Picture Film, Perforated 8mm, 2R-1500, is a companion 
standard to PH22.88 which specifies the striping of 8mm film. 
PH22.136 is intended for use in those cases where the striping 
is done prior to the slitting of the original film. 

Copies of these standards are available from the American 
Standards Association, 10 East 40 St., New York 16, N. Y., for 
a nominal fee. - A.E.A. 
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