
WPrmeaustausclier an  cine Aurtragsvorriclitutig 
gcbracht, die davon linter Druck cine glcicli- 
mlssige Schicht auf die Emulsionsflache des 
Films auftrlgt. In der Entwicklungskammer wird 
cine konstaiit kliniatisicrte, wasscrgesiittigte 
Atmosphiire iintcrhaltcn, indem Wasser im 
Urnlauf gcspriiht wird um Tcmpcraturvcrluste 
zu vernieidcn, die sic11 durch Verdanipfiingen 
des viskosen Entwicklers ergcben konnten. Der 
Entwickler wird dadurch entfcrnt, dass ein 
Wasserspriilistrahl zwischen der Entwicklungs- 
kammer und dem Fixierabteil cingcsclialtct 
wird. Durch Vergleichsprojcktione rvurdc zwi- 
sclien den Ergchnissen von normaler Entwick- 
lung und viskoscr Schiclitentwicklu~ig einc selir 
genaue ~linliclikeit  gezeigt. Wegen bcsonderer 
Wirkungen in1 untcrcn Gebict cler Schwarz- 
ungskurve erzeugt die viskose Schiclitentwick- 
lung cin ctwas scharfcres nilcl. (Ub. J .  A. Creirler) 

Verbesscrte Kopicrschwsrzungs - Filter 
fur die Densitomctric von Vorkopier- 
Farbmaterial 

ORAN E. MILLER und STANLEY A. PO~VERS 
~ 5 1  

Ein neucr Filtersalz, genannt “Status M” zur 
Verrvcndung in clektronischcn Farb-Dcnsitoni- 
etcrn erlaubt Ablesungen, wclclie giite An- 
nalierungswcrte genaucr Kopierbchwdrzungcn 
ergcben, u ~ ~ n   IS Kopiermnterinl Eastman Color 
Print Film oder Kodak Color Kopiermatcrial 
zusammcn mit Kodacolor oder Ektarolor Filmen 
verwendet wird. Die Fcrtigung und Vortcile dcr 
neucn Filter \verclen beschrieben und die Gcn- 
auigkeit der Filter illustriert, inclem Status M 
Ablcsungen init genauen Kopi~rscliwdrzungeii 
vcrglichcn werclen. Die Bedeutung und Anwen- 
dungsmogliclikeiten dcr Kopierschwiirzung wcr- 
den rekapituliert. Es wird clabei bc~ondcrs auf 

die Standsrclisicruiig der F;opicrscIi\~Gr~i~ng 
sowolil innerlialb dcs Labors als aiicli irn Zusani- 
menliang mit anderen Labors \Vcrt gclegt. 
( iih. J. A .  creutcr ) 

Ein ncues Vcrfahren zur Bczcichnung 
des “Safe Title” Raumcs auf dcm 
Bildschirm dcr Fcrnsch-Vorschau 

JOHN L. BOOR I 7001 
Problcme bcziiglich Vcrlustc beirn Abstutzeu 
werden kurz bespmchen. Einc Beschreibung 
ciner originellen Mcthode ziir simultanen 
Bczcichnung cines irlentischen “safe titlc” 
Raumes auf slnitlichen Vorscli~uscliirmrri in 
cinern I~ernselisystcin wird gegetien. Durcli 
cinen clektronisclicn Erzeuger wcrden Ile- 
zeiclinungssigiialc, gleichzeiti!: init dcm Virleo- 
signal, in dic Vorscliarimoriitore geliefcrt. 
Vortcilc cles Systems sinrl kurz ~iinrisscn. 

I I I standards and recommended practices I 
t -- 

Proposed American Standards 

Fivc Proposcd American Standards are publishcd here for a 
trial period and public approval. Conimcnts should be ad- 
dressed to Ales E. Alden, Staff Engineer, a t  Society Hcad- 
quartcrs prior to Octobcr 31. 

Four of these proposals are a set of film dimensions standards 
covering 32mm film intcndcd for usc in production of lGinm 
films. Thc first two, PH22.71, Dimcnsions for 32mm Motion- 
Picture Film, 2R-3000, and PI-122.72, Dimensions for 32mm 
Motion-l’icturc Film, 4R-3000, arc proposed revisions of 

existing standards. Actually, thcy arc coniplctc reaffirmations 
of the technical information differing only in an editorial man- 
ner to facilitate their use. Thc other two are companion 
standards covering the short-pitch version of thc same film 
sizcs: PH22.141, Dimcnsions for 32mm Motion-Picturc Film, 
2R-2994, and PI-122.1 42, Dimcnsions for 32mm Motion-Picture 
Film, 4R-2994. 

‘L‘hc remaining proposal, I’H22.140, Specifications of 161nm 
Multifrequency Tcst Film, Perforatcd 1 R-3000, Magnetic 
Type, is a new shndard describing the popular magnctic test 
film supplicd by thc Society for thc past ten years.--il.E.A. 
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