
conventional methods. The making of a 
master will always be a costly operation 
since it requires time and highly skilled 
personnel. However, the larger the num- 
ber of a given type of optical mirror 
components required, the greater will be 
the economic advantage of the plastic 
replication process. 
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Le film cinimatographique-Son format 
et ses caractiristiques dimensionnelles 

A. J .  MII.I.ER et A. C;. ROBERTSON [3] 
Pendant 30 ans uu plus, les dimensions du lilm 
cinCmatographique de meme que la forme cles 
perforations ont suivis un d6veloppernent 
Iogicpc. Qiirlquea details de cette histoire sont 
donnCs ici al in que I’on puisse inieux corriprendre 
pourquoi, h ce join I’Arnerican Standard As- 
sociation reconnalt certaines normes. La nCres- 
sit6 de procCdts d’impression prCcis a,  par 
cxernple, conduit B I’introduction d e  norines 
dimensionnelles B petite toldranre. Drs amCli- 
orations dans leu plastiqucs utilish dans la 
fabrication des supports de film, de i n h e  que 
I’emploi d e  tireuses continues, ont conduits a 
I’introduction de normes qiti font line distinction 
entre des produits qui different de seulement 
0,2% dans on sens, puisque cette IC&e dif- 
ference est considCree importante pour I’obten- 
tion Cconomique d e  tirages cle home  qualit&. 
D‘autres rcquetes de ce sectrur de I’industrie 
ont Cti approuvees au cours tles annCes, telles 
que les perforations C:. S. actiielles (introtluitrs 

pour satisfaire aux necessitts du  cliveloppement 
du CinemaScope snr &ran large) qui donnent 
plus de place A la pistc sonorc. Ainsi, le film 
16mm d’aujourcl’hui est fahriquC ICgkrement plus 
Ctroit qu’auparavant B cause d’une amelioration 
sensible de la stabilit! dimenrionnelle du support. 
Ajoutons que les nCcessitts cl’autres procedts 
qui romprcnncnt des films de largeurs variant 
de 8mm 1 70mm ont t t6  reconnues sous dif- 
ferent= normes nouvelles. O n  peut s’attendre 
1 de futures modifications au cows du  develop- 
pement de cette hranche. (Tr. P. C. Du//elcr) 

Le riglage des ricepteurs de contr8le 
(moniteurs viddofrequence) en op- 
Cration dans les studios de tilivision 

C:. A. SIOCOS [ I11  
Une etude cornprenant des essais expCrimentaux 
~ubjectifs a t t C  conduite dans le but d e  trouver 
une mc‘ttiode standard d e  rCglage de contraste 
et de brillance des recepteurs cle contr8le as- 
surant des conditions d’image relativement 
constantes. Des relations ont ttC obtenues 

donnant le degrk d’uniformitt desirable d e  
lumibrc ambiante influant une rangte de 
moniteurs vidCo et pcrmcttant aussi de cnn- 
naitre les rapports d’intensitt luinincuse blanche 
h ambiante et noire 1 ambiante produisant la 
plus grande similarit6 d’apparcncc cntre monk 
teurs sujets B de difftrentes intensitts lumineuses 
ambiantes. O n  a chrrchC I’application pratiqnc 
d e  ces relations et, en nieiiie temps, on en a 
d d u i t  des guides d’action tenant compte des 
prtferences, en ce qui conccrne Ie rtglage des 
recepteurs de contrble, d e  plusieurs techniciens 
experiment&. 

Diveloppement des diapositives pour 
la tilCvision et iquipement de pricision 
pour l’enregistrement 

K. B. BENSON et J. K. WHITTAKER [ I51 
L’utilisation d e  diapositives “2 X 2 inche?.” 
pour la television a rencontd deux difficult& 
importantes; 1) difficult6 d’cnregistrement d n  
materiel image au moyen d e  la ramCra d c  
telhision, et 2) I’impossibilitt d e  prtparer 
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rapidernent les diapositives de toutrs sortes, y 
rompris celle d e  travaux d’art originaux. 
L‘Cquipement d e  montage, tirage ct projection 
h I’aide duquel un  enregistrcrnent Cgal en 
prCcision h rclui obtcnu aver d u  film de 35mm, 
est dCcrit. Cet fquiprment permet la 1x4- 
paration de diapositves h line rapiclitC liinitee 
seulcnient par 1;i vitcwe tl’unr raiidrn “l’ol- 
aroid.” 

Une camira expirimentale pour en- 
registrer des images sur un ruban 
ilectrostatique 

\Y. J. P O C H  1181 
Ce rapport pdsentc les principes de base rt les 
avantages de I’enrcgistrcment et cle l’emmagas- 
inage rl’imagcs optiques sous forme d’tine 
clistribution d e  charges Clectriques sur un ruban 
special flexible. Dans r e  rapport on dfcrit aussi 
tin rnodtle rxpCrirnrntal d’une “frame” ramera. 
Cc niorli.le etait construit pcrur d61nontrer crtte 
mCthode d’enregistrement. Les raractCristiques 
dc: la camCra et son mode cl’cniplui sont dCrrits. 
Ce rapport dCcrit les procPclCs utilisrs pour 
“prCparrr,.” “c:ffacer,” “Ccrirr,” “enrcgistrrr” 
r t  “lire.” Lra resultats cles essais prCliminaires 
rapportees ici, vfrifient Ies conceptions de base 
d u  systhne d’cnregistrcment vidCo. 

U n  cine‘spectrographe pour le calcul du 

BERNARD D. PLAKUN et WILLIAM C. 
retour des missiles 

SCHUPP ~ 5 1  
1.c cinhpertrographc enregistre Ics phCnomi.nes 
d e  rrtour des missiles, sous fnrme d‘une sCrk 
d’cnregistrcmentv spectrographiques. 1.a longurirr 
d’ondc enregistrable e t  la duree d e  I’enrrKistre- 
inent sent les principaux CICmeiitx pour rr t te  
opCration. Une vitcsse de 10 h 30 images/ 
seronde et une capacitC cle 1x00 images snnt 
considCrCrs suffisantes pour I’obscrvation cles 
phCnoml.nes de retour des missilrs. L‘opCration 
spertrale est afi‘cctCe par la dimension et 1’- 
wirntation cle la ciblc. 

Copies de haute pricision, en plastique, 

13liRBHRr MHYER 1281 

de pihces optiques 

Ues pikes  optiqurs, en particulier c l r s  ClCinmts 
r6flCrliissants, ont CtC fabriquCs de diffCrentes 
nianihes. Une rnCthode d e  grand avenir est 
dCrrite, qui permet la reproduclion t rey  cxacte 
dr la surface ct cle la forme d’un moclklc: optiqiir 
FabriquC suivant les mc‘thocles conventionnelles 
en utilisant drs inatibres plastiqucs et Irs terh- 
niqurs eniployCes pour res matitres. Rien que 
Ies rechcrches actuelles soicnt limitees h la 
reproduction des miroirs, I’extension d e  r e  
prorr‘tle h la prnduction d’Cl6ments optiques 
rCfringents apparait tout h fait possible. Les 
rkultats d’essais de milieu rt Ies rarartr‘ristiques 
optiqurs dc copies d’CICmenLu particulitremcnt 
interessant sont clCcrits. Leu possibilitds cl’ap- 
plicatinn sont discut6es avec mention de lcur 
adaptation au  cinCma rt 2 la tClfvision. 

Pelicula cinematogrifica4u tamaiio y 

A. J. MILLER y A. C. ROBERTSON [3] 
Las dirnensiones de la pelirula cinematogriilira 
y la ronfiguraci6n d e  Ins perforaciones han 
seguido un curso d e  desarrolln 16gic:o durante 10s 
illtirnos 30 aiios. Aqui se seiiala cierto asperto 
de esta cr6nira con el fin de  poder entender 
mejor por r l u t  la American Standard Associa- 
tion arepta ciertas normas. Por ejernplo, la 
drmauda por procesos de itnprimir exartos 
ha condurido a originar iiurmas dimensionales 
rnn tolcrancias muy justas. 1.a continua mejoria 
m 10s pldsticos que se usan para harcr la base o 
soporte de la pelicula, junto con rl uso cle las 

caracteristicas dimensionales 

impresoras continuas, ha conducido a originar 
normas que hacen una dis t incih entrc pro- 
ductos que varian dniraniente en 0,2090 cn 
uiia d e  las dimensiones, pues esa difercncia 
pequefia es un elemento niuy importante para 
ronseguir econ6miramentc una impresi6n d e  
huena calidad. Otras exigencias de la industria 
sc han satisfecho durantc muchos aiios: v. g., 
liis perforacionca CS dc hoy en dia (que sc 
originaron para llenar 10s rcquisitos del sistema 
CinrmaSrope en conexi6n con la pantalla 
;incha de cine) proporriona mayor drra utiliz- 
able para las pistas de sonido. TambiCn, la 
prlkula de 16 min quc se usa en la actualidad 
se hare ligernmeute mdu angosta clue la que se 
fabricaba en aAos anteriores, gracias a la mejor 
estabilidad dimensional cle la base. Ademds, 
las exigrncias de otros procedimientos relario- 
naclos con pellculss cuyas anrhriras varlan 
entre 8 mm. y 70 mni. hnn reribiclo rl recono- 
riiniento debido en varias dc las nuevas normas. 
Es de esprrarse clue se realiren cambios adi- 
rionales de acuerdo con k i s  progresos d c  la 
industria. ( T r .  11. F. B e h )  

Arreglo de receptores de control en la 
explotaci6n de estudios de televisi6n 

C:. A. SIOCOS Ill1 
Sc dan resultados dc estudios y dr ensayos 
sihjectivos hechos buscando un metodo regular 
para el arreglo rutinario de rereptorrs de 
control al tin d e  asegiirar condiriones de imagen 
rrlativamente constantes. Se lian obtenido 
expresiones dando el grado desrable para la 
uniformidad de luz ambientc influycnclo iina 
ringlcra d e  receptorcs de control y tambidn 
permitiendo cle conocer la relari6n d c  las in- 
tcnsidades luminosas hlanca y negra a la in- 
tensidad luminosa ambicnte resnlta~vln en la 
rnds grande scmejanza rle aparirncia c:ntre 
receptores drr control expiiestos a varias luzcs 
arnbientes. Se buscan apliciiciones prdctiras 
para esaa expresionev y aliu sr deducen guias de 
acci6n tenicndo en curnta las prefcrenrias, 
en lo quc concierne el arregln de rereptorcs de 
control, de  muchos tfcnicos rxperimentados. 

Equipos para el proceso y registro de 
precision de diapositivos para la 
television 

[15] K. B. BENSON y J. R. WHITTAKER 
El us0 en television de diapositivos transparcntes 
cle 2” x 2” ha sido obstinido por dos rlefectos 
mayores a saber: diiicultad en el rrgistro del 
material pirtorico cn la pantalla regiatraclora 
dr la camara de television y la incapacidad de 
preparar rapidamentc diapositivos de todo tipo 
cle material incluso preparacinn del material 
para 10s diapnsitivos. Equipos de monta,je, 
proceso y projeccion son descriptos los rualea 
proveen registro iqual en precision a las peliculas 
de 35mm y permiten la prrpararion cle dia- 
positivos solsrnente en u n  ticmpo limitado por 
la rapidez de una camara polaruid. (Tr. I.. 
Lope%) 

Un sistema experimental de camara 
tip0 bastidor para photo-tape 

W. J. POCH 1181 
Son presentados Ins principios basicos y las 
ventajas de registrar y arumular imdgenes 
opticas en la forma de deseiios de carga elec- 
trira sobre un tipn de rinta flexible. F,s descrito 
u n  modclo experimental dc  sistema de rdmara 
tipo basticlor para demonstrar la farilidad d e  
esta manera de registrar. Se trata de las rarac- 
trristicas de la cAmara y su manera d e  operacion. 
El papel desribe la operacion de “preparc” 
6 “erase”; la operacion “writing” 6 registrar. 
y la d c  “readout.” Las resultas d c  pruebas 
preliminares, las cuales se reportan, veritican 
10s conccptos basicos, envurltos en este sistema 
de registro vidCo. 

Un cinespectr6grafo para medidas 
re-entrada de 

BERNARD D. PLAKUN y WILLIAM C. SCXUPP 
[251 

El rinespectr6Krafo registra el acontrcimiento 
dc la re-entrada como una seric ronsecutiva d e  
registros espcrtrogrdficos. 1,a longitud de 
la onda y la resoluci6n del ticmpo, el abarcam- 
icnto dc  la longitud d c  la onda y el ticmpo del 
transcurso del acontccimiento son 10s factor- 
principales de rendimicnto. Rrgirnenes d e  
cuadros dcsde 10 hesta 30 ruadros por segundo 
y una rapacidad de 1800 cuaclros .son consider- 
ados conio ;idecuaclns para las observariones d c  
la re-rntrada. El rendiiniento espectral CB 

afectado por el tarnaiio del ohjeto de la ob- 
scrvarihn y 1;i cxartiturl clel scguiniiento del 
niismo. 

Articulos 6pticos reproducidos en plistico 
con gran exactitud 

HERLIEKT MHYER [281 
Piezas cornpnnentes 6ptiras, especificamente 10s 
elcmentos de reflexidn, han aido fabricatlas por 
diversos procedimientos. Se describe un mCtodo 
quc ofrece una promesa considerablc, el cual 
pcrniite la reprciducci6n de la suprrficie y la 
forma de un original 6ptiro fabricado en la 
manera corriente, con gran exactitud utilizando 
inateriales pltisticos y la tecnira de elahracibn 
rorrespondiente. Aunque 10s esfuerzos actuales 
e s t h  lirnitados a la reproducci6n dc corn- 
ponentcs d e  espcjos 6pticos, la cxtensi6n de 
este procedimiento a la produccidn de ele- 
rnrntos 6pticos dc refracridn parecr bdsica- 
inente factiblc:. Se describen 10s resultados d e  
las pruebas clel rnedio ambiente y las carac- 
teristicas del rendinliento 6ptico de piczas 
tipicas reproducidas. Se discuten asprctos de 
aplicaci6n con algunas rcfereurias a usos en 
cinrniatografia y televisi6n. 

Kinofilm. Eigenschaften des Formats und 

A. J. MILLER und A. C. ROBERTSON 131 
Die Atimessungcn des Kinofilmes und die Form 
drr Lochung sind das Resultat einrr mehr als 
rlreissig jPhrigcr logisrhrr Entwirklung. Urn zu 
verstehen weshalb die ASA heute gewisse 
Norrncn anerkcnnt, fulgt hier ein ‘l’eil dieser 
Gcschichtc. Die Narhfrage fur genaue Kopier- 
vcrfahren fiihrte z.B. zu Maasse mit engen 
Tolcranzen. Verbessrrungen in der Herstellung 
der Plastiks, welche zur Fahrikation der Film- 
unterlagen dienen, verlangten die EinfiihrunR 
von Normen, wc:lche von anderen Normen nur 
in rinem Maas unterscheiclen. (Uncl dieser ist 
nur bei 0,2’7, klciner als die andere.) Dics 
geschah, weil cs erkannt war, dms ein so kleiner 
Unterschied ist ein wichtiger Kritcrium fur 
die gute Qualitat der Kopien. WPhrend der 
Jahre wurden auch andere Wiinsche d r r  In- 
dustrie vollfiillt. Siehe 2.B. die CinemaScope 
J.ochung, die breiter en  Kaum fiir niehr Ton- 
kanlle exlaubt. Oder : Weil die Abmessungen 
der Filmunterlage sind jctzt stabilcr, ist der t6mm 
Film heute ctwas enxer fabriziert als in friihercn 
Jahren. Mit anderen Vrrfahren, wo die Film- 
hreitr variiert von 8 liis 70mm, war es rrkannt, 
das es notwendig ist auch fur diesc Normen zu 
setzen. Abhangend von der Entwirklung dcr 

usltzliche Wechsel auch 
in der Zukunlt. 

der Abmessungen 

Die Einstellung von Videokontrollemp- 
faengern im Studiobetrieb 

C .  A. Siocos [I11 
Umfragen hzw. subjektivr Bewertungen sind 
unternommen worden um cine vollguetige 
Methode zu finden, wobei durrh taegliche 
Einstellung von Videokontrollcmpfaen~ern rel- 
ativ konstante Bildbetrachtungsbcdingungcn er- 
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reicht wcrden. Funktionen wurclen rrmittelt, 
d ie  die erwuenschte Gleichmacssigkeit des 
Vorlichts auf einer Reihe von Videokontrol- 
lempfaengern bestimmcn, sowic die nach der 
Helligkcit bestimmten Anteile von Spitzrn- 
lcuchtclichte bzw. Grundleiichtdichte zurn Vor- 
licht, wobei auch bei untersehicdlichem Grad 
des Vorlichts ein gleicharlig ersrheinender 
Bildeindruck entsteht. Die praktinrhe Anwrndung 
dieser Funktionen wurde untersucht und durch 
U d r a g e n  nach den in der Praxis von vielen 
Fernsehtechnikern bevorzugten Vcdiaeltnissen 
sind vollguetige Riclitlinien ermitrelt worclrn. 
&I. Hugh Sumncr) 

standards and recommended practices 
I 

Entwicklungs- und Prazisionsregister- 
gerate fur Fernseh-Diapositive 

K. B. BENSON und J. R. WHITTAKER 1151 
Rei der Verwendung von 2 X 2-inch Diapositivrn 
in Fernsehsendungen haben sich zwei ausser- 
ordentlichc Hindernisse gezeigt : a. Es ist 
schwierig den gewiinschten Tril  cines Bildes mit 
dem ahgetasteten Rahmcn cler Pcrnsehkamara 
in Einklang zu hrigen; b. Es ist kompiizicrt 
schnrll Diapositive herrustellen die von den 
verschiedrnen gebraiichlichcn Originalen stam- 
men. Eine Beschreibung des Rahmens, der 
Entricklongs- und Projektions-gerate von 2 X 2- 
inch Diapositiven durrh welche gleichwertige 
Methoden und die gewohnte Prazision, die bei 
35mm Film erzielt wircl, ist hicr gegeben. Die 
Zeitspanrie die notig ist um cin Diapositiv 
herzustrllen ist niir abhiinglich von der Ent- 
wicklungsgeschwindigkeit einer “Polaroid” Kam- 
era. ( U h .  IIcrrctr Ahberg und van Benthem) 

Eine Versuchsanlage einer Bild-Kamera 
mit electrostatischern Speicherband 

\Y. J. POCH 1181 
Die Grundlagen rind Vorteile der Registrirrung 
cind Aufspeirherung von optischen Bildern in 
der Form von entnprechendcn elektrischen 
Tmdungsmustern auf einer speziellen Art von 
flexiblem Band sind erortert. Ein Versuchn- 
modell cines Bildkamera-Systems wird bcsrhrie- 
hen das entworfen wurde um die Durchfiihr- 
barkeit dieser Speichermethode zii demonstrie- 
ren. Die kcnnzeichnenden Daten d r r  Kaincra 
und ihre Wirkungsweise werden besehrirben. 
Dir Verfahrm des “Vorbercitens” oder “Tiis- 
chens,” des “Srhreibens” oder “Registrierens” 
und des “1.esens” cider “Auswertcns” wcrtlen 
erlautcrt. Die Ergebnisse von vorlauligen 
Vcrsuchrn, welchr crwahnt sind, brstatigen die 
Giiltigkcit der Grundnltze auf welchrn cliesr 
Art von Video-Speirherung beruht. 

Ein Kinospektrograph fur die Messung 

BERNARD D. PLAKUN und WILLIAM C. 
von Neuauftragungen 

Sc&Iupp ~ 5 1  
Dieser Kinospektrograph verzeichnet eine Neu- 
auftragung in Form aufeinanderfolgender Serirn 
spektrographischcr Aufzeichnungen. Wellenl- 
ange und Zeitauftcilung sowie Reicliweite der 
Wellmlangen uncl Laufzeit sind clie haupt- 
siichlichcn Leistungsfaktoren. Eine Rildgesch- 
windigkeit vnn 10 bis 30 Bildwrrhseln pro 
Sekundc iincl cine LeistuIigskapazitat vim 1 ROO 

Bildern bzw. Aufnahmrn werden fur die Beo- 
bachtung von Neuaufzeichnungen als ausreic- 
hend beurteilt. Die spektrale Leistung wird von 
der Grosse des Objrkts und von der Genaui- 
gkeit dcr Objektverfolgung beeinflusst. 

Plastische Spiegeloptik hoher Praezision- 
squalitaet 

HERBERT MEYER 128) 

Optische Elemcnte, vor allem Spiegelkom- 
ponenten, koennen auf versrliieclene Weise 
hergestellt werden. Eine besonclern versprcchencle 
Methode wird hirr beschrirben, die es ermo- 
eglicht unter Verwrndung plastischrr Ma- 
terialien und entsprechrnder Verarbeitungs- 
verfahren clie Oberflarrhe und Krucmmung 
irgcnd einca konventionrll vcrfertigten Orginals 
mit ueberrasrhencler Treue zii reproduziercn. 
Obgleich die hirr beschricbenen Versuchc sich 
auf die Duplizierung von Spiegeloptik besrhra- 
enken, erscheint eincr Erwritcrung dcs Vrr- 
fahrens auf die Herstellung von lirhtbrechcnden 
optischen Elrmenten pcrierell nichts im Wege zu 
stehen. Die Ergebnisse eingehender klimatischer 
Hestaendigkeits- und optischer Qualitaetspruc- 
fungen, ausgefuehrt an typischen Produktion- 
sinustern dicser Art, werden ebenfalls dargestellt 
und erlaeutert. Abschliessend wird die Frage der 
praktischen Bedeutung des Verfahrens be- 
handelt, wobei auch die Verwendbarkeit im 
Interesse der Lirhtbild- und Fernsehtechnik in 
Rctrarht gezogen wirci. ( O b .  Dr. Herbert Muyrr) 

The SMPTE Universal Leader for Release Prints 
By N .  R. OLDING, Suhcommittee Chairman 

A NEW1.y DESIGNED film leader, called 
“The SMPTE Universal Leader,” is 
described. A brief history of past leaders 
and the major differences between the 
Academy Leader, The Society Leader 
and the SMPTE Universal Leader are 
discussed. 

History 
For many years the “Academy 

Leader”* was in general use. In this 
leader the count-down was based on 16 
frames or 1 foot of 35mm film, a holdover 
from the silent films in which the 16- 
frame spacing was equated in terms rep- 
resenting feet of film or seconds in run- 
ning or projection time. 

I n  1950, the growing use of film in 
television production made it evident 

An introduction submitted on October 8, 1964, 
by N. R. Olding, Canadian Broadcasting Corp., 
7925 Cote St.  Luc Rd., Montreal 29, Que. 

American Standard Specifications for 35mm 
Sound Motion-Picture Release Prints in Stand- 
ard 2000-Foot Lengths, 222.55-1947. 

that some changes were highly drsirable. 
An SMPTE Subcommittee under the 
chairmanship of C. L. Townsend? was 
set up to revise the Academy Leader to 
fulfill the new requirements. This sub- 
committee, in cooperation with pro- 
ducers, laboratories, projectionists and 
broadcasters, developed a new All-Pur- 
pose Leader, t: commonly called the So- 
cicty Leader; it was accepted for trial and 
has since served the industry. l‘hat Sub- 
committee considered 24-frame spacing 
for threading cues, but the change in 
spacing was dropped to avoid confusion. 

Since 1951, private and commercial 
use of l6mm and the use of 35mm and 
1 6mm film by television broadcasters has 
increased rapidly. In 1958, the reqtiire- 
____- 
t Formerly Manager, Film & Kinescope Opt-ra- 
tions, National Broadcasting Co., New York; 
presently, Director of Product Planning, Telcpro 
Industries Inr.  

$ C. L. Townsend, Subcommittee Chairman; 
“New All-Purpose Film Leader,” . lour.  SMPTE, 
56‘: 562-567, May 1951. 

ment for 24-frame, 1-second, spacing of 
threading cues, to fit in with projection 
and TV cuing practices, was again 
brought to the attention of officers of the 
SMPTE and was passed by them to the 
Television Committee Chairman, W. T. 
Wintringham,§ for action. 

A small Subcommittee was set up by 
SMPTE in 1959 and it has since been 
attempting to correlate the many require- 
ments of the various groups concerned. 
In the initial stages of discussion the 
Subcommittee members, in cooperation 
with the Society’s Laboratory Practice 
Committee, decided to eliminate any 
definite framing and standard density 
patterns from the leader since these were 
extremely uneconomical and difficult to 
maintain at the required standards. 

6 Television Research, Bell Telephone Lahora- 
tories, and former Chairman of the SMP’I‘E: 
Television Committee; the present Chairman is 
Dr. H. N. Kozanowski, Manager, T V  Camrra 
Advance Development, Radio Corp. of America, 
Camden, N.J. 
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