Fig.9. Corner prism master; master assembly; preform and replica.

Applications and Outlook

Almost any mirror surface can be pro-
duced with high accuracy by the plastic
replication method. Among these are
flat and spherical mirrors, parabolas,
ellipsoids, polygons, aspherics, corner
reflectors (Fig. 9), and non-categorized
unusual shapes.

This appears to make plastic replicas
of potential interest for many applica-
tions requiring mirror elements. There is

little doubt that the motion picture and
television industry will also find uses for
such components as part of their photo-
graphic recording, printing, projection,
lighting, special effects, quality control
and testing equipment.

Outstanding potential advantages of
plastic replica optics are cost reduction of
expensive mirror components and free-
dom in optical and mechanical design.
Obviously, many types of optical mirrors
can be produced more economically by

conventional methods. The making of a
master will always be a costly operation
since it requires time and highly skilled
personnel. However, the larger the num-
ber of a given type of optical mirror
components required, the greater will be
the economic advantage of the plastic
replication process.
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Le film cinématographique—Son format
et ses caractéristiques dimensionnelles

A. J. MiLer et A. C. Rosertson  [3]

Pendant 30 ans ou plus, les dimensions du film
cinématographique de méme que la forme des
perforations ont suivis un développement
logique. Quelquey détails de cette histoire sont
donnés ici afin que I'on puisse mieux comprendre
pourquoi, & ce jour I’American Standard As-
sociation reconnait certaines normes. La néces-
sité de procédés d’impression précis a, par
cxemple, conduit & Pintroduction de normes
dimensionnelles A petite tolérance. Des améli-
orations dans les plastiques utilisés dans la
fabrication des supports de film, de méme que
Pemploi de tireuses continues, ont conduits a
I'introduction de normes qui font une distinction
entre des produits qui different de seulement
0,2% dans un sens, puisque cette légere dif-
férence est considérée importante pour l'obten-
tion économique de tirages de bonne qualité.
Drautres requétes de ce secteur de [Pindustrie
ont été approuvées au cours des années, telles
que les perforations C. 8. actuelles (introduttes

pour satisfaire aux nécessités du développement
du CinemaScope sur écran large) qui donnent
plus de place & la piste sonore. Ainsi, le film
16mm d’aujourd’hui est fabriqué légérement plus
étroit qu’auparavant & cause d’une amélioration
sensible de la stabilité dimensionnelle du support.
Ajoutons que les nécessités d’autres procédés
qui comprennent des films de largeurs variant
de 8mm & 70mm ont été reconnues sous dif-
férentes normes nouvelles, On peut s'attendre
A de futures modifications au cours du dévelop-
pement de cette branche. (Tr. P. C. Duffeler)

Le réglage des récepteurs de contrdle
(moniteurs vidéofrequence) en op-
ération dans les studios de télévision

C. A. Siocos [11]

Une étude comprenant des essais expérimentaux
subjectifs a été conduite dans le but de trouver
une méthode standard de réglage de contraste
et de brillance des récepteurs cde contrdle as-
surant des conditions d'image relativement
constantes. Des relations ont été obtenues

donnant le degré d’uniformité désirable de
lumidre ambiante influant une rangée de
moniteurs vidéo et permettant aussi de con-
naitre les rapports d’intensité lumineuse blanche
2 ambiante et noire 3 ambiante produisant la
plus grande similarité d’apparence entre moni-
teurs sujets A de différentes intensités lumineuses
ambiantes. On a cherché Papplication pratique
de ces relations et, en méme temps, on en a
déduit des guides d’action tenant compte des
préférences, en ce qui concerne le réglage des
récepteurs de contrdle, de plusieurs techniciens
expérimentés.

Développement des diapositives pour
la télévision et équipement de précision
pour P’enregistrement

K. B. Benson et J. R, WHITTAKER [15]

L'utilisation de diapositives “2 X 2 inches”
pour la télévision a rencontré deux difficultés
importantes; 1) difficulté d’enregistrement du
matériel image au moyen de la caméra de
télévision, et 2) Ilimpossibilité de préparer
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rapidement les diapositives de toutes sortes, y
compris celle de travaux d’art originaux.
L’équipement de montage, tirage et projection
A laide duquel un coregistrement égal en
précision 2 celui obtenu avee du film de 35mm,
est décrit. Cet équipement permet la  pré-
paration de diapusitves 3 une rapidité limitée
sculement par la vitesse d’une caméra ‘‘Pol-
aroid.”

Une caméra expérimentale pour en-
registrer des images sur un ruban
électrostatique

W. J. Pocu 18]

Ce rapport présente les principes de base ct les
avantages de enregistrement et de 'emmagas-
inage d'images optiques sous forme d’une
distribution de charges électriques sur un ruban
spéeial flexible. Dans ce rapport on décrit aussi
un modele expérimental d’une “frame” caméra.
Ce modele était construit pour démontrer cette
méthode d’enregistrement. Les caractéristiques
de la caméra ct son mode d’emploi sont décrits.
Ce rapport décrit les procédds utilisds pour
“préparer,.” “effacer,” “écrire,” “‘envegistrer™
et ““lire,” Les résultats des essais préliminaires
rapportées ici, vérifient les conceptions de basc
du systtme d’enregistrement vidéo.

Un cinéspectrographe pour le calcul du
retour des missiles

Bernarp D. Prakun et WinLiam C.
ScHupp [25]

I.e cindspectrographe enregistre les phénomenes
de retour des missiles, sous forme d'une série
d’enregistrements spectrographiques. La longucur
d’onde enregistrable et la durée de Penregistre-
ment sont les principaux €léments pour cette
opération. Une vitesse de 10 & 30 images/
seconde et une capacité de 1800 images sont
considérées suffisantes pour 'observation des
phénomeénes de retour des missiles. L’opération
spectrale est affectée par la dimension et I'-
orientation e la cible.

Copies de haute précision, en plastique,
de pitces optiques

HirsBerT MEYER [28]
Des pigces optiques, en particulier des éléments
rétléchissants, ont ¢té fabriqués de différentes
manitres. Une méthode de grand avenir est
décrite, qui permet la reproduction trés cxacte
de a surface et de la forme d’un modele optique
fabriqué suivant les méthodes conventionnelles
en utilisant des matidres plastiques et les tech-
niques employées pour ces matitres. Bien que
les recherches actuelles soient limitées & la
reproduction des miroirs, l'extension de ce
procédé A la production d’éléments optiques
réfringents apparait tout & fait possible. Les
résultats d'essais de milieu et les carvactéristiques
optiques de copies d’éléments particuligrement
intéressant sont décrits. Les possibilités d’ap-
plication sont discutées avec mention de leur
adaptation au cinéma ct 3 la télévision.

Pelicula cinematogrifica—Su tamafio y
caracteristicas dimensionales

A. J. MiLLer y A. C. RoeerTson  [3]

Las dimensiones de la pelicula cinematografica
y la configuracién de las perforaciones han
seguido un curso de desarrollo I6gico durante los
dltimos 30 afios. Aqui se sefiala cierto aspecto
de esta crénica con el fin de poder entender
mejor por qué la American Standard Associa-
tion acepta ciertas normas. Por ejemplo, la
demanda por procesos de imprimir exactos
ha conducido a originar normas dimensionales
con tolerancias muy justas. I.a continua mejoria
en los pldsticos que se usan para hacer la base o
soporte de la pelicula, junto con el uso de las

impresoras continuas, ha conducido a originar
normas que hacen una distincién entre pro-
ductos que varfan dnicamente en 0,20% cn
una de las dimensiones, pues esa diferencia
pequefia es un elemento muy importante para
conseguir cconémicamentc una impresién de
buena calidad. Otras exigencias de la industria
se¢ han satisfecho durante muchos afios: v. g.,
las perforaciones CS dc hoy en dia (que se
originaron para llenar los requisitos del sistema
CinecmaScope en conexién con la pantalla
ancha de cine) proporciona mayor drca utiliz-
able para las pistas de sonido. También, la
pelicula de 16 mm que se usa cn la actualidad
se hace ligeramente mds angosta que la que se
fabricaba en afios anteriores, gracias a la mejor
estabilidad dimensional de la base, Ademds,
las exigencias de otros procedimientos relacio-
nados con peliculas cuyas anchuras varfan
entre 8 mm. y 70 mm. han recibido ¢l recono-
cimiento debido en varias de las nuevas normas.
Es de esperarse que se realicen cambios adi-
cionales de acuerdo con los progresos de la
industria. (7. I1. F. Bolta)

Arreglo de receptores de control en la
explotacién de estudios de televisién

I. A. Siocos [11]

Se dan resultados de estudios y de ensayos
subjectivos hechos buscando un método regular
para ¢l arrcglo rutinario de receptores de
control al fin de asegurar condiciones de imagen
relativamente  constantes. Sc¢ han  obtenido
expresiones dando el grado descable para la
uniformidad de luz ambiente influyendo una
ringlera de receptores de control y también
permitiendo de conocer la relacién de las in-
tensidades luminosas blanca y negra a la in-
tensidad luminosa ambicnte resultando en la
mds prande semejanza de¢ apariencia  cntre
receptores de control expuestos a varias luzes
ambientes, Se buscan aplicaciones précticas
para esas expresiones y atin se deducen guias de
accién teniendo en cuenta las  preferencias,
en lo que concierne el arreglo de receptores de
control, de muchos técnicos experimentados.

Equipos para el proceso y registro de
precision de diapositivos para la
television

K. B. Benson y J. R. WHITTAKER [15]

El uso en television de diapositivos transparentes
de 2” x 2" ha sido obstinido por dos defectos
mayores a saber: dificultad en el registro del
material pictorico en la pantalla registradora
de la camara de television y la incapacidad de
preparar rapidamente diapositives de todo tipo
de material incluso preparacion del material
para los diapositives. Equipos de montaje,
proceso y projeccion son descriptos los cuales
proveen registro iqual en precision a las peliculas
de 35mm y permiten la preparacion de dia-
positivos solamente en un tiempo limitado por
la rapidez de una camara polaroid. (7r. L.
Lopez)

Un sistema experimental de camara
tipo bastidor para photo-tape
W. J. Pocu [18]

Son presentados los principios basicos y las
ventajas de registrar y acumular imdgenes
opticas en la forma de desefios de carga elec-
trica sobre un tipo de cinta flexible. Fs descrito
un modelo experimental de sistema de cdmara
tipo bastidor para demonstrar la facilidad de
esta manera de registrar. Se trata de las carac-
teristicas de la cdmara y su manera de operacion.
El papel desribe la operacion de ‘‘prepare”
é ‘‘erase’; la operacion ‘‘writing” 6 registrar,
y la de “readout.” Las resultas de pruebas
preliminares, las cuales se reportan, verifican
los conceptos basicos, envueltos en cste sistema
de registro vidéo.

Un cinespectrégrafo para medidas
re-entrada de

BERNARD D. PrLaKUN y WiLLiam C. ScHUPP

[25]
El cinespectrdgrafo registra el acontccimiento
de la re-entrada como una serie consecutiva de
registros  especctrogrdficos. La  longitud de
la onda y la resolucién del tiempo, el abarcam-
iento de la longitud de la onda y el tiempo del
transcurso del acontecimiento son los factores
principales de rendimicnto. Regimenes de
cuadros desde 10 hasta 30 cuadros por segundo
y una capacidad de 1800 cuadros son consider-
ados como adecuados para las observaciones de
la re-entrada. El rendimiento espectral es
afectado por el tamafio del objeto de la ob-
servacidon y la cxactitud del seguimiento del
mismo,

Articulos épticos reproducidos en plistico
con gran exactitud
HerBerT MEYER [28]

Piezas componentes Opticas, especificamente los
elementos de reflexidn, han sido fabricadas por
diversos procedimientos. Se describe un método
quc ofrece una promesa considerable, el cual
permite la reproduccién de la superficie y la
forma de un original éptico fabricado en la
manera corriente, con gran exactitud utilizando
materiales pldsticos y la técnica de elaboracién
correspondiente. Aunque los esfuerzos actuales
estdn limitados a la reproduccién de com-
ponentes de espcjos Opticos, la extensién de
este procedimiento a la produccién de ele-
mentos 6pticos de refraccién parecc bdsica-
mente factible, Se describen los resultados de
las pruebas del medio ambiente y las carac-
teristicas del rendimiento 6ptico de piczas
tipicas reproducidas. Se discuten aspectos de
aplicacién con algunas referencias a usos cn
cinematografia y televisién.

Kinofilm. Eigenschaften des Formats und
der Abmessungen

A.J. MiLrer und A. C. ROBERTSON [3]

Die Abmessungen des Kinofilmes und die Form
der Léchung sind das Resultat einer mehr als
dreissig jahriger logischer Entwicklung. Um zu
verstehen  weshalb  die ASA  heute  gewisse
Normen anerkennt, folgt hier ¢in ‘Teil dieser
Geschichte. Die Nachfrage fiir genaue Kopier-
verfahren fihrte z.B. zu Maasse mit engen
Toleranzen. Verbesscrungen in der Herstellung
der Plastiks, welche zur TFabrikation der Film-
unterlagen dienen, verlangten die Einfithrung
von Normen, welche von anderen Normen nur
in einem Maas unterscheiden. (Und dieser ist
nur bei 0,2% kleiner als die andere.) Dies
geschah, weil s erkannt war, dass ein so klciner
Unterschied ist ein wichtiger Kriterium fir
dic gute Qualitit der Kopien. Wihrend der
Jahre wurden auch andere Wiinsche der In-
dustrie vollfiillt. Siehe z.B. die CincmaScope
Iochung, die breiter en Raum fir mehr Ton-
kanile exlaubt. Oder: Weil die Abmessungen
der Filmunterlage sind jetzt stabiler, ist der 16mm
Film heute ctwas enger fabriziert als in fritheren
Jahren. Mit anderen Verfahren, wo die Tilm-
breite variiert von 8 bis 70mm, war e¢s erkannt,
das es notwendig ist auch fiir diesc Normen zu
setzen. Abhidngend von der Fntwicklung der
Industrie erwarten wir zusiitzliche Wechsel auch
in der Zukunft.

Die Einstellung von Videokontrollemp-
faengern im Studiobetrieb
C. A. Si1ocos [11]
Umfragen bzw. subjektive Bewertungen sind
unternommen worden um cine vollguetige
Methode 2u finden, wobei durch taegliche
Einstellung von Videokontrollempfaengern rel-
ativ konstante Bildbetrachtungsbedingungen er-
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reicht werden. Funktionen wurden ermittelt,
dic die erwuenschte Gleichmaessigkeit des
Vorlichts auf einer Reihe von Videokontrol-
lempfaengern bestimmen, sowie die nach der
Helligkeit bestimmten Anteile von Spitzen-
leuchtdichte bzw. Grundleuchtdichte zum Vor-
licht, wobei auch bei unterschicdlichem Grad
des Vorlichts ecin gleichartig erscheinender
Bildeindruck entsteht. Die praktische Anwendung
dieser Funktionen wurde untersucht und durch
Umfragen nach den in der Praxis von vielen
Fernsehtechnikern bevorzugten Verhaeltnissen
sind vollguetige Richtlinien ermittelt worden,
Ub. Hugh Sumner)

Entwicklungs- und Priizisionsregister-
gerite fiir Fernseh-Diapositive

K. B. BensoN und J. R. Wurrraker  [15]

Bei der Verwendung von 2 X 2-inch Diapositiven
in Fernsehsendungen haben sich zwei ausser-
ordentliche Hindernisse gezeigt: a. Es ist
schwierig den gewiinschten Teil cines Bildes mit
dem abgetasteten Rahmen der Fernsehkamara
in Einklang zu brigen; b. Es ist kompliziert
schncll Diapositive herzustellen die von den
verschiedenen gebraiichlichen Originalen stam-
men. Eine Beschreibung des Rahmens, der
Entricklungs- und Projektions-gerite von 2 X 2-
inch Diapositiven durch welche gleichwertige
Methoden und die gewohnte Prizision, die bei
35mm Film erzielt wird, ist hier gegeben. Dic
Zeitspanne die notig ist um cin Diapositiv
herzustellen ist nur abhiinglich von der Fnt-
wicklungsgeschwindigkeit einer “Polaroid” Kam-
era. ({76, Herren Alsberg und van Benthem)

Eine Versuchsanlage einer Bild-Kamera
mit electrostatischem Speicherband

W. J. Pocu [18]

Die Grundlagen und Vorteile der Registricrung
und Aufspeicherung von optischen Bildern in
der Form von entsprechenden elektrischen
Ladungsmustern auf einer spezicllen Art von
flexiblem Band sind erortert. Ein Versuchs-
modell eines Bildkamera-Systems wird beschrie-
ben das entworfen wurde um die Durchfiihr-
barkeit dieser Speichermethode zu demonstrie-
ren. Die kennzeichnenden Daten der Kamera
und ihre Wirkungsweisc werden beschricben.
Die Verfahren des “Vorbereitens” oder *‘Los-
chens,” des “Schreibens” oder *‘Registrierens”
und des “Lesens” oder “Auswertens” werden
erldutert. Die Ergebnisse von vorldufigen
Versuchen, welche erwihnt sind, bestdtigen die
Giiltigkeit der Grundsdtze auf welchen diese
Art von Video-Speicherung beruht.

Ein Kinospektrograph fiir die Messung
von Neuauftragungen

Bernarp D. Praxun und Winniam C.
SCHUPP [25]

Dieser Kinospektrograph verzeichnet einc Neu-
auftragung in Form aufeinanderfolgender Serien
spektrographischer  Aufzeichnungen. Wellenl-
dnge und Zeitaufteilung sowie Reichweite der
Wellenldngen und Laulzeit sind dic haupt-
sichlichen Leistungsfaktoren. Eine Bildgesch-
windigkeit von 10 bis 30 Bildwechseln pro
Sekunde und cine Leistungskapazitit von 1800

Bildern bzw. Aufnahmen werden fiir die Beo-
bachtung von Neuaufzeichnungen als ausreic-
hend beurteilt. Die spektrale Leistung wird von
der Grosse des Objckts und von der Genaui-
gkeit der Objektverfolgung beeinflusst.

Plastische Spiegeloptik hoher Praezision-
squalitaet

HerBERT MEYER 28]

Optische Elemente, vor allem Spiegelkom-
ponenten, koennen aul verschiedene Weise
hergestellt werden. Eine besonders versprechende
Methode wird hier beschrieben, die es ermo-
eglicht unter Verwendung plastischer Ma-
terialien und entsprechender Verarbeitungs-
verfahren die Oberflacche und Kruemmung
irgend eines konventionell verfertigten Orginals
mit ucberraschender Treue zu reproduzieren.
Obgleich die hier beschricbenen Versuche sich
auf die Duplizierung von Spicgeloptik beschra-
enken, erscheint einer Erweiterung des Ver-
fahrens auf die Herstellung von lichtbrechenden
optischen Elementen generell nichts im Wege zu
stechen. Die Ergebnisse eingehender klimatischer
Bestaendigkeits- und optischer Qualitaetspruc-
fungen, ausgefuchrt an typischen Produktion-
smustern dicser Art, werden chenfalls dargestellt
und erlacutert. Abschliessend wird die Frage der
praktischen Bedeutung des Verfahrens be-
handelt, wobei auch die Verwendbarkeit im
Interesse der Lichtbild- und Fernsehtechnik in
Betracht gezogen wird, (U6, Dr. Herbert Meyer)

standards and recommended practices

- -

The SMPTE Universal Leader for Release Prints

By N. R. OLDING, Subcommittee Chairman

A NEWLY DESIGNED film leader, called
“The SMPTE Universal Leader,” is
described. A brief history of past leaders
and the major differences between the
Academy Leader, The Society Leader
and the SMPTE Universal Leader are
discussed.

History

For many vyears the ‘“Academy
Leader”* was in general use. In this
leader the count-down was based on 16
frames or 1 foot of 35mm film, a holdover
from the silent films in which the 16-
frame spacing was equated in terms rep-
resenting feet of film or seconds in run-
ning or projection time.

In 1950, the growing use of film in
television production made it evident

An introduction submitted on October 8, 1964,
by N. R. Olding, Canadian Broadcasting Corp.,
7925 Cote St. Luc Rd., Montreal 29, Que.

American Standard Specifications for 35mm
Sound Motion-Picture Release Prints in Stand-
ard 2000-Foot Lengths, Z22.55-1947.

that some changes were highly desirable.
An SMPTE Subcommittee under the
chairmanship of C. L. Townsend{ was
set up to revise the Academy Leader to
fulfill the new requirements. This sub-
committee, in cooperation with pro-
ducers, laboratories, projectionists and
broadcasters, developed a new All-Pur-
pose Leader,i commonly called the So-
ciety Leader; it was accepted for trial and
has since served the industry. That Sub-
committee considered 24-frame spacing
for threading cues, but the change in
spacing was dropped to avoid confusion.

Since 1951, private and commercial
use of 16mm and the use of 35mm and
16mm film by television broadcasters has
increased rapidly. In 1958, the require-

1 Formerly Manager, Film & Kinescope Opera-
tions, National Broadcasting Co., New York;
presently, Director of Product Planning, Telepro
Industries Inc.

1 C. L. Townsend, Subcommittec Chairman;
“New All-Purpose Film Leader,” Jour. SMPTE,
56: 562567, May 1951,

ment for 24-frame, 1-second, spacing of
threading cues, to fit in with projection
and TV cuing practices, was again
brought to the attention of officers of the
SMPTE and was passed by them to the
Television Committee Chairman, W. T.
Wintringham,$ for action.

A small Subcommittee was set up by
SMPTE in 1959 and it has since been
attempting to correlate the many require-
ments of the various groups concerned.
In the initial stages of discussion the
Subcommittee members, in cooperation
with the Society’s Laboratory Practice
Committee, decided to eliminate any
definite framing and standard density
patterns from the leader since these were
extremely uneconomical and difficult to
maintain at the required standards.

§ Television Research, Bell Telephone Labora-
tories, and former Chairman of the SMPTE
Television Committee; the present Chairman is
Dr. H. N. Kozanowski, Manager, TV Camera
Advance Development, Radio Corp. of America,
Camden, N.J.

34 January 1965 Journal of the SMPTE Volume 74



