
verh8ltnismassig grosse Gebiete der Mondober- 
flsche mit hoher Auflosung photographieren. 
Die so crhaltenen Aufnahmen werden an Bord 
entwickelt und dann fiir die Ubertragung zur 
Erde abgelcsen. Die dort empfangcnen Signalc 
werden in den Nachfiihrstationen durch Kines- 
kope auf Film registriert. Die prinzipiellc Kon- 
struktion und die Arbeitswcise dieses Systems 
werden beschrieben. 

Rcktifikation schiefer Aufnahmen zwecks 
Erlangung von Base-Einschaltstrom- 
Konturcn 

DONALD E. PHILLIPS V791 
Die Rektifikation schiefcr Luftaufnahmen ist cin 
Mittcl das angcwendet wird um Konturen der 
Base Einschaltstrom zu erhalten, der bci einer 
nuklearcn Explosion entsteht. Beschriebcn wird 
cine analytische photogrammetrische Methode 
der Rektifikation, die auf dem sichtbaren Hori- 
zont und auf der I-IShe dcs Flugzeugs basiert. 
Dicse Methode gibt die Stellung dcr Aufnahmc 
an, rind zwar von jedcm Punkt aus in Beziehung 
zu seinen Koordinatcn in einem rechtcckigcn 
Gittcrsystem an der WasserobcrRache. Daruber 
hinaus wcrden crgbzende Informationen bes- 
prochen, die zur Rektifizicrung schiefer Aufnah- 
men erforderlich sind. 

Einc ncuc Anwcndung des Image 
Disectors 

GEORGE PAPP [7821 
Die Venvcndung cines Image Disectors in 
Verbindung mit einer Belcuchtungsquelle nach 
dem Prinzip des Lichtstrahlabtasters (Flying 
Sp:t Scanner) Lietet Vorteile die keine dcr 
beiden Methoden allein aufzuwcisen bat. 
Die Kombination erfordert ueber die Bildperiode 
gcmittelt vie1 geringere Beleuchtungsdichte als 
der Image Disector allein und die Kombination 
ergibt groesseres Aulloesungsverrnocgen, weniger 
Rauschen und geringere Anforderungcn an die 

Abklingzcitdauer dcs Leuchtstoffs als der Licht- 
strahlabtaster allein. 

Ein elcktronisch leuchtendcr Film- 

ROOER J. SNOWDALI, und WILLIAM D. 

Bci der Uberpriifung im Laboratorium von 
Schnittkopien ist es oft wunschenswcrt, Zeit- 
und Farbbcrichtigungen anzuzeigen, um bcs- 
timmte Szenen zu verbcssern. Die Feststcllung 
von bestimmtcn Szenen auf langen Filmstrcifen 
bzw. auf Streifen mit zahlreichen korzen Szenen 
wurde jetzt rnit Hilfe eines elektronisch beleuch- 
teten Film-zahlcrs ermoglicht, der von der 
R m a  Calvin Productions entwickelt wurde. 
Dieser Zahler kann zusammen mit einem 
hcrkijmmlichcn verbcssertcn Projectionsapparat 
eingesetzt werden. Konstruktion und Arbeits- 
weise dicscs Filmzihlers wcrden beschrieben, 
und ahnliche Verwendungsmoglichkeiten beim 
Selsyn-Betrieb fur Tonaufnahmc werden bespro- 
chen. 

zPhler 

HEDDEN t7841 

Blasen-Fotografic in dcr Film-Industrie 
R. T. NIESET und N. R. NOTLEY [786] 
Wenn Filmaufnahmen auf Blasen-Film* kopiert 
werden, erfolgt die Entwiddung durch trockene 
Warme, und handelt es sich um ein Ncgativ- 
Positiv Verfahren. Neuere Systeme, welche in 
der Filmindustrie Anwendung finden konnen, 
schlicssen ein: ein vollst~digcs Umkehrver- 
fahren fur die Positiv-Positiv Kopie, sowie einen 
neucn Film, welcher lcdiglich eine einzige 
Nlgemeinbelichtung, nlittcls Rohrenblitzes, zu 
seiner gleichzeitigcn Bcarbeitung, Entwicklung 

* Blascn-Film: Film bei welchem die optische 
Dichte durch bei seiner Bearbeitung sich ent- 
wickelnde Gasblaschen erzcugt wird. (D.Ub.) (oh. Pa610 Tabernero) 

und Fixierung crfordert. Der Film liefert eine 
unrnittelbare Positiv-Kopie, hat ein holies 
Auflijsungsvermogcn und errnoglicht wieder- 
holtcs Umkopicren ; seinr Gradation kann mittcls 
der Eingangsenergic des Rohrenblitzes gcrteuert 
werden. 

Ein ncues System dcr Film-Handhabung 

Einzelheiten eines neuen patentiertcn Vcrfa- 
hrens, das es sowohl der beruflich mit Film und 
Tonband arbcitenden Industrie, als auch 
Amateuren crmoeglicht Film und Tonbaender 
ohne dic bisher not wendigen Rollen und Kan- 
nister zau lagern, sind hier beschrieben. 

Wie dicses neuc Verhhren rnit vollkommener 
Sicherheit und erheblichen Ersparnissen sowohl 
bei dcn Arbcitskostcn, als auch beim Vcr- 
sand, beim Schnitt und der Lagerung ermocgliclit 
wird, ist hier erklaert. 

ROBERT GROSS [7881 

Tcchnische Aufzeichnung: Fcrnsch- 
bznd-Vcrklcbung 

Hier wird cine Methodc fur das Klcbcn von 
aufgcnommenen Fernschstreifen in chronolo- 
gischer Rcilienfolgc beschricben. Dicse Methodc 
unterscheidct sich von dcr von der S.M.P.T.E. 
empfohlenen Praxis R P  5-1964 dadurch, dass 
der Schnitt auf dem Fernschstrcifen an anderer 
Stelle angebracht wird. RP-5 zufolge wird dic 
Klcbcstellc bzw. der Schnitt an den1 Schutz- 
streifen angcbracht, der durch einen Bildimpuls 
markiert ist. Die hicr besprochene Mcthode 
ernpfichlt, den Schnitt bzw. die Klebestcllc 
zwei Schutzstreifen weiter “stromabwiirts” 
anzubringen, somit also an dem Schutzstrcifen 
nvisclien zwei Spuren, die die vertikalcn Syn- 
chroninformationen enthalten. Derart ange- 
brachtc Klebestellcn verursachen im Vergleich 
zur RP-5-Metliode Szenenwechsel mit bcdeu- 
tend gerinqeren Einschwingvorgangen im Fcrn- 
schsignal. 

ANTHONY E. MAURIN, JR. [7901 

I A I standards and recommended practices I 
t I 

Proposed American Standards and Recommended Practice 

Two Proposed American Standards and a Recommendcd 
Practice are published here for a trial period and public review. 
Comments should be addressed to Alex E. Alden, Staff En- 
gineer, at Society Headquarters prior to October 20, 1965. 
The proposals have been submitted to ASA Sectional Com- 
mittee PI122. Consequently, all commcnts received through 
Journal publication will be reviewed prior to conclusion of 
action by that committec. If no adverse criticism is reccived on 
the Proposed Recommended Practice, it will be submitted to 
the Board of Govcrnors for approval. 

Proposed American Standards PH22.80, Specifications for 
Scanning-Beam Uniformity Test Film for 16mm Motion-Pic- 

ture Sound Reproducers, and PI-122.1 13, Specifications for 
Ibmm 3,000-Cycle Flutter Test Film, Magnetic Type, are 
primarily editorial revisions of thc earlicr versions. Thcy have 
bcen modified to ensure clarity and facilitate their use. The 
width of thc sound record in PH22.80 has been changcd from 
0.005 inch to 0.002 inch. 

Proposed SMPTE Recornmcnded Practice RP 21, Dimen- 
sions of 35mm Rewind Spindles, is intended as a guide for the 
design of general film-handling equipment such as hand rewinds. 
I t  is not the intent to inhibit the dcsigner of special equipment 
who may wish to choose a different set of dimensions to ensure 
a spccific fit of mechanical parts.-A.E.A. 
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