
lor rayos de color, circuitos electricos tip0 
empresados utilizando transistores y una con- 
strucci6n modular. El elemento con tamafio de 
19 pulgadas tip0 cuadro usado para montar la 
unidad de control de la cimara ofrece mayor 
en flexibilidad par media de modulares tip0 
enchufle. Las unidades de operaci6n y regis- 
traci6n siendo elementos individuales pueden 
SM colocados a una distancia (remote) del 
ccu. 
Experiencias de la CBS con las &maras 
en colores tip0 Plumbicon 

RICHARD G. STREETER y ROBERT L. 
COBLER P491 

En 1963 una cdmara de televisi6n en colores 
experimental, llamada tipa Plumbicon, fue 
sacada a la publicidad par la N. V. Philips 
Gloeilampenfabrieken de Holanda. La cimara 
y su integraci6n a la planta existente de la CBS 
fueron evaluados, asi coma tambiCn las ex- 
periencias obtenidas en su operacidn hasta la 
fecha. Aunque se ha utilizado una clmara 
especlfica, 10s resultados obtenidos pueden 
considerarse como representativos del funcio- 
namiento de las cimaras en colores tipo Plumbicon 
de otras campafitas. 

1 

standards and recommended practices 
P 

Photoelastiache studien dynamischer 
spannungszusthde in materialien mit 
hohem modulus 

PAUL D. FLYNN 17291 
Hochstgeschwindigkeit - P h a  t ogr a p h i e w i r d  
benotigt, um die kurzzeitigen Spannungszust- 
iinde von Modellen aufzunehmen, welche aus 
van einem mit hohen Modulus behafteten 
photoelastischen Material angefertigt wurden. 
Es wurde ein ungewtihnliches photo-optisches 
System entwickelt, welches die gleichzeitige 
Aufnahme van normalen und geneigten 
(oblique) dynamischen Spannungserscheinungen 
mit einer Bildgcschwindigkeit bis zu etwa 106 
Rahmen/sec. ermoglicht. Ein Vergleich der 
somit gewonnen photoelastischen Resultate mit 
den durch Dehnungsaufnehmern erstellten 
Werten demonstrierte die Brauchbarkeit der 
schiefwinkligen Auffallmethode bei der Tren- 
nung prinzipieller dynamischer Spannungen in 
einem flachen RundkSrper. Die dynamischen 
Werte des optischen Spannungskoeffizient, 
Youngs Modulus and Poissons Ratio wurden 
durch photoelastische und Dehnungsaufnehmer- 
Messwerte fur die in einer Vollstange auftre- 
tenden elastischen Wellen ermittelt. Mit Hilfe 
dieser Technik studierte man Beispiele der 
Wellenpropagierung in durchsichtigen und 
zweidimensionalen Modellen. (%. L. C. 
Lawrence) 

Studien einiger explodierender draht- 
lichtquellen 

ESTHER C. CASSIDY und STANLEY ABRAMO- 
WIT2 V351 

Es wurden forllaufende und zeitzerlegte Mes- 
sungen van spektraler Lichtverteilung, aus- 
gestrahlt van verschiedenen explodierenden 
Drahtsystemen, mittels einer Hochgeschwin- 
digkeits Trommelkamera und einer rotierenden 
Verschliessvorrichtug, respektive, gewonnen. 
Die Ergebnisse der Experimente mit mehreren 
Systemen zeigen Wirkungen van Umgebung, 
Druck, Energie und Drahtmaterial auf das 
Spektrum. EB sind verschiedcne Spezies, ent- 
standen durch die Explosion, spektroskopisch 
bestimmt. 

Eine photographische untersuchung 
uber den zerfall BZW. das zerstiuben 
von flussigkeitstropfen 

HAROLD E. WOLFE V381 
Eine Untersuchung mittels photographischer 
Schnellaufnahme wurde durchgefuhrt, urn die 
Merhanik eines aerodynamischen Zerfalls von 
Flussigkciutropfen im Sag einer van einem 
Flugzeug erzeugten Schockwelle genau zu 
untersuchen. Zu diesem Zweck wurden die 
gewiinschten Sag- bzw. Fliessbedingungen in 
einer kleinen Schockrohre erzeugt, die derart 
mit Instrumenten ausgeriistet wurde, dass 
eine Messung der Parameter vorgenommen 
werden konnte, die fur die Feststellung der 
erforderlichen bzw. existierenden Fliessbedin- 
gungen erforderlich waren, und weiterhin eine 
Synchronisierung der unter Hochstgeschwin- 
digkeit ablaufenden Vorginge mit der photo- 
graphischen Ausriistrung gestatteten. Dabei 
wurden mit einer Geschwindigkeit van 26,000 
Bildwechseln pro Sek. Bilder van der Verformung 
bzw. Verzerrung und dem sich anschliessenden 
Zerfall dieser freifallenden Fliissigkeitstropfen im 
Sog hinter der Schockwelle aufgenammen. 
Wahrend der Untersuchung wurden dann die 
Parameter unterschiedlich festgesetzt, und zwar, 
u.a., fur die Feststellung der Fliessgeschwin- 
digkeit, der Tropfengrosse, der Oberflachcnspan- 
nung, der Viskositat sowie der Flussigkeitsdichte. 
Ferner werden die Betatigung dieser experi- 
mentellen Ausriistung und die Resultate be- 
schrieben, due mit dieser Untersuchung erzielt 
wurden. 

Filmisches studium der Hochgeschwin- 
digkeit-gasfluss-phiinomene 

THOMAS J. KESSLER und ALFRED A. 
KUEBLER F‘421 

Mit hoher Geschwindigkeit aufgenommene 

Filme ermoglichen das Studium verschiedener 
Hochgeschwindigkeit-Gasfluss-Phiinomene im au- 
personischen Windkanal der Rutgers Universittit. 
Spezielle Gerate scnden und reflektieren Licht- 
strahlen zur Kameralinse. Durch die Dichte 
der im Luftfluss auftretenden Gradiationswerte 
bedingt, formcn die Lichtstrahlen einen optischen 
Eindruck, in welchcm die Schockwellen und 
Grenzschichten farbig oder schwarz/weiss er- 
scheinen. Die Technik ist wertvoll fur dan 
Studium van Schockformationen, transsonischen 
und supersonischen Stromungen, wie sie irn 
Zusammenhang mit verschiedenen Modellen 
van Geschosskopfen und Flugzeugtragflachen 
auftreten mogen. (h. L. C. Lawrcncu) 

Entwicklung eines neuen Plumbiwn- 
Farb-Kamera- Zuges 

MICHAEL T. FISHER P451 
Es wurde ein neuer Plumbicon-Farb-Kamera- 
Zug entwickelt, dessen besondere Vorzuege 
Zoom-Objektiv, Farbteilungsprisma, Transis- 
torisierung, leicht auswechsclbare, gedruckte 
Schaltungen und Einschub-Bauweise ist. Das 
Kamera-Kontroll-Geraet wurde durch die An- 
wendung der Einschub-Bauweise sehr flexibel 
gestaltet. Die einzelnen Einachuebe sind in 
einen 19 Inch Standard-Gate11 montiert. 
Das Bediengeraet und auch die Aufzeichnungs- 
geraete sind selbststaendige Baugruppen, die 
sogar in groesserer Entfernung vom Kamera- 
Kontroll-Geraet aufgestellt werden koennen. 

CBS sammelt erfahrung mit Plumbicon- 
farbaufnahmekameras 

RICHARD G. STREETER und ROBERT L. 
COBLER V491 

Im Jahre 1963 wurde van der Firma N. V. 
Philips Gloeilarnpenfabrieken in Holland zum 
ersten Ma1 ein Versuchsmodell einer neuen 
Farbaufnahmekamera der 6Kentlichkeit vor- 
gestellt, die mit einer neuartigen Aufnahmerohre 
ausgerustet ist, und unter dem Namen “Plum- 
bicon” angeboten wird. In dieser Abhandlung 
werdendie Kamera selbst und ihre Einschaltung 
in den bishcrigen CRS-Aufnahmebetrieb sowie 
die bisher damit gewonnenen Betriebserfahrun- 
gen beurteilt. Obwohl sich dieser Bericht nur 
mit diesem spezicllen Kamcramodcll befasst, 
konnen die hier aufgczeigten Ergebnisse auch 
fiir die LeistungsfHhigkeit anderer Plumbicon- 
Farbaufnahmekameras fur verbindlich ange- 
sehen werden, dic van anderen Firmen hergestellt 
werden. 

Approved American Standards 
Published here for your information are two American 

Standards approved on June 30, 1966 by the American 
Standards Association. PH22.87-1966, Dimensions of 100-Mil 
Magnetic Striping on 16mm Motion-Picture Film Perforated 
One Edge, and PH22.113-1966, 16mm 3,000-Hertz Flutter 
Test Film, Magnetic Type, are revisions of the previous issues 
modified only editorially to facilitate their use. I t  might be 
noted that the permissible flutter specified in PH22.113-1966 
has been reduced to 0.07 per cent. 

Inasmuch as compliance with American Standards is 
purely voluntary, these Standards will become truly effective 
if very broad publicity is given to their existence. The ASA 
and the SMPTE would appreciate any personal influence to 
promote their use where such action is appropriate and 
proper. Copies of the Standards may be obtained for a nominal 

fee from the American Standards Association, 10 East 40th 
Street, New York City, 10016.-A.E.A. 

Approved SMPTE Recommended Practices 
The Society’s Board of Governors approved the two new 

Recommended Practices published here. 
SMPTE Recommended Practice R P  9-1 966, Dimensions 

of Double-Frame 35mm 2 X 2 Slides for Precise Applica- 
tions in Television, specifies a slide mount which positions the 
film clip through the use of the perforation holes themselves 
with an accuracy of * 5  television lines. 

SMPTE Recommended Practice RP  21-1966, Dimensions of 
35mm Rewind Spindles, is intended to be a guide for the de- 
sign of general film-handling equipment such as rewinds, etc. 

Copies of these and all SMPTE Recommended Practices 
may be acquired from Society Headquarters upon request. 1 
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